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L) Skladovy kod: 300265

1. VSEOBECNE USTANOVENI

1) ROZSAH

Tato technicka specifikace zahrnuje vSeobecné pozadavky a parametry optického lana KZL, ktery
nabizi spolecnost TGC, vcetné optickych, elektrickych, mechanicky a geometrickych vlastnosti.

2) ODKAZY NA PLATNE NORMY

Optické lano KZL nabizené spole¢nosti TGC je navrzeno, zkonstruovano, vyrobeno a testovano podle
nasledujicich mezinarodnich norem:

1SO 9001

ISO 14001

IEEE Std 1138

IEC 60793-1

IEC 60793-2

IEC 60794-4

IEC 60104

IEC 61232

IEC 60888

IEC 60889

IEC 60114

IEC 61089

IEC 61395

IEC 61396

EIA/TIA 598

ITU-T G.657

Systémy fizeni kvality
Systémy environmentalniho fizeni
Norma Institutu pro elektrotechnické a elektronické inzenyrstvi IEEE o vystavbé

kompozitnich nadzemnich optickych zemnicich lan (KZL) pro pouZiti na zatizeni
elektrického silového vedeni

Optické vlakno Cast 1: Zakladni specifikace
Optické vlakno Cast 2: Specifikace vyrobku

Kabely z optickych vlaken — Cast 4: Specifikace prifezu — Venkovni optické kabely
pouzité na elektrickém silovém vedeni

Draty ze slitiny hliniku, hof¢iku a kiemiku pro nadzemni vodice
Ocelovy drat potazeny hlinikem pro Géely elektrického vedeni
Pozinkovany drat pro lanové vodice

Hlinikovy drat tazeny natvrdo pro nadzemni elektrické vedeni

Doporuceni pro tepeln¢ zpracované slitiny hliniku jakozto material sbérnice typu slitiny
hliniku, hot¢iku a kifemiku

Koncentricky kruhovy vodi¢ pouzity jako nadzemni elektricky lanovy vodic

Vodi¢e nadzemniho elektrického vedeni — postupy deformacni zkousky u lanovych
vodict

Elektrické, mechanické a fyzikalni pozadavky a zkuSebni metody k testovani zemnicich
lan s optickymi vlakny (KZL)

Barevné oznaceni optickych kabeld

Charakteristiky ohybovych ztrat necitlivych single mode optickych vlaken a kabelti pro
pristup k siti.
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2. OPTICKE VLAKNO

TYP G. 657.A1

Skladovy kod: 300265

Optické vlakno je vyrobeno z kemiku vysoké Cistoty a kifemiku obohaceném germaniem. Na vlakno
se aplikuje akrylatova vrstva vytvrzena UV zafenim, coz piedstavuje zakladn ochrannou vrstvu
optického vlakna. Podrobné idaje o vlastnostech optického vlakna jsou uvedeny Vv nasledujici tabulce:

Kategorie Popis Specifikace

Koeficient E'l.tlumu: Pfed slanénim Po slanéni

pii 1310 nm Max.:

Pramér:
<0,34 dB/km <0,35 dB/km
<0,20 dB/km <0,21 dB/km
Chromaticka disperze:
Optické vlastnosti pfi 1550 nm < 18 ps/nm . km

Nerovnomérnost utlumu:

pfi 1550 nm <0,05dB
Polariza¢ni vidova disperze (PMD) <0,1 ps/Nkm
Mezni vlnova délka (Ac) <1260 nm
Primér vidového pole:

pfi 1310 nm 8,8+ 0,4 um

pii 1550 nm 9,8 £0,5 pm
Pramér plaste 125+0,7 um
Odchylka vidového pole (jadro/plast) <0,5 um

xex <070
Geometrické vlastnosti Nekruhovost plaste <0,7%

Pramér plasté 245+ 5 um
Odchylka soustiednosti (jadro/plast’) <12 um
Nekruhovost plasté <6,0 pm
Efektivni index lomu svétla: 1.467

pfi 1550 nm

Mechanicka pevnost

>1,0 %, 1 sek.
> 0,69 Gpa (100 kpsi)

Mechanické vlastnosti

Utlum pii indukované teploté:

1550 nm a 1625 nm (-60°C a +85°C) 0,05 dB/km
Makroohybové ztraty:

pfi 1550 nm (10 otoceni; & 15 mm) <0,25dB
pfi 1625 nm (10 otoceni; @ 15 mm) <1,0dB
pri 1550 nm (1 otoCeni; ¢ 10 mm) <0,75dB
pfi 1625 nm (1 otoceni; @ 10 mm) <15dB
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3. VYKRES A BEZPECNOSTNI LIST OPTICKEHO KABELU OPGW

Skladovy kod: 300265

@

Opticky kabel OPGW
Specifikace

JIANGSU TONGGUANG
Optical Fiber Cable Co., LTD.

Typ kabelu: OPGW —2S 2/24 (M167 / R91 — 228)
Navrh:
Nazev Pocet Primér materidlu
Stred drat A20SA 1 3,60 mm
drat A20SA 4 3.50 mm
Vrstva 1 drat AL3 0 '
trubice SUS 2/24 6,40 mm
drat A20SA 0
Vrstva 2 drat AL3 B 3,55 mm
Typ vlakna: 48 x G.657.Al
Mazivo v jadru a prvni vrstvé
Smér vynuti vn&jsi vrstvy je ,,pravoto¢ivé” (Z-krouceni)
Prameér lana 17,70 mm
Hmotnost lana 702 kg/km
Technicka data: | na zakladé norem: IEC, IEEE 1138
Priifez 167,44 mm’
Rez dratu ACS / dritu AA 48,66 / 118,78 mm’
Jmenovitd pevnost v tahu (RTS) 90,7 kN
Modul pruznosti (E-Modulus) 93,2 kN/mm®
Koeficient tepelné roztaznosti 17,9 10°%°C
Maximalni ptipustné provozni namahani (MAT) (55% RTS) 297,8 N/mm?®

Teplotni rozsah:

Doporucené kazdodenni namahani(EDS) (16% - 25% RTS)

86,6 — 135,4 N/mm?®

Maximalni mimotadné zatizeni (60% RTS) 324,9 N/mm’
DC odpor (20°C) 0,241 Q/km
Kratkodoby zkratovy proud (1 s, 40°C - 200°C) 15,08 KA
Zkratova odolnost (40°C - 200°C) (I2t) 227,55 kA’s
Nejmensi dovoleny polomér ohybu (instalace) >266 mm
Nejmensi dovoleny polomér ohybu (provoz) >266 mm
Instalaéni pevnost v tahu (< 20% RTS) < 18,1 kN

Instalace

-10°C az +50°C

Pteprava a provoz

-40°C az +80°C

Poznamky: VSechny velikosti a hodnoty jsou nominalni
hodnoty 2/24 — trubicky / vlakna

M112 — Prifez

R62 — Jmenovitd pevnost v tahu (RTS)
101 — Zkratova oddolnost (40°C - 200°C)

2018/1/25 |

OPGW |

zjm_No:39Y

Cathy

TGG International Business Dept.

Adresa: Bohai Road 169, Haimen City, Jiangsu Province, Cinska lidové republika, PSC: 226 100

Tel.: +86-513-82105999
Web: www.tgcable.com

Fax: +86-513-82105111
E-mail: sales@tgcable.com



http://www.tgcable.com/

(7,- "hya- i Skladovy kéd: 300265
T G G

4. BAREVNA IDENTIFIKACE VLAKEN V KZL

PO&;’Z' L 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12.

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BILA |CERVENA |CERNA |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

1-12 ZADNY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN
Pollgz' MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BiLA |CERVENA [PRIROD |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.
13-24 JEDNODUCHY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN[ VLAKEN
Poloz-
ka 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12.

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BILA |CERVENA |CERNA |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

1-12 ZADNY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN

MODRA | ORANZ. | ZELENA |HNEDA | SEDA | BiLA |CERVENA PRiROD |ZLUTA [FIALOVA |RUZOVA |TYRKYS.

13-24 JEDNODUCHY BAREVNY KROUZEK + G657.A1 BAREVNE OZNACEN{ VLAKEN Er‘éﬁjz‘;i
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5. POZADAVKY NA ZKOUSKY KZL

Skladovy kod: 300265

Cislo

Parametr

Referen¢ni norma

Zkousky optického vlakna

1 Koeficient Gitlumu IEEE Std 1138
2 Chromaticka disperze IEEE Std 1138
3 Primér vidového pole IEEE Std 1138
4 Pramér plasté IEEE Std 1138
5 Nekruhovost plaste IEEE Std 1138
6 Chyba koncentricity jadra/ochranné vrstvy IEEE Std 1138
7 Primér ochranné vrstvy IEEE Std 1138
8 Nekruhovost ochranné vrstvy IEEE Std 1138
9 Mezni vinova délka IEEE Std 1138
Zkousky dratu pred slanénim

1 Primeér
2 Pevnost v tahu

- IEEE Std 1138
3 Prodlouzeni pfi namahani
4 Elektricky odpor

Zkousky hotového kabelu KZL

1 Zkouska pevnosti v tahu

2 Zkouska zavislosti prodlouZeni KZL

3 Zkouska podélné vodotésnosti

4 Tlakova zkouska IEEE Std 1138
5 Narazy

6 Zkouska teplotnimi cykly

7 Prosakovani pii zaplavovém testu

8 Ohyb p¥i napnuti (dynamicka zkouska) IEEE Std 1138
9 Zkratova zkouska IEEE Std 1138
10 Vibrace zptusobené vétrem IEEE Std 1138
11 Galoping test IEEE Std 1138
12 Zkouska teceni IEEE Std 1138
13 Zkouska bleskem IEC Std.

14 Korozni zkous$ka pomoci slaného spreje IEEE Std 1138
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6. BALENIiA SPECIFIKACE BUBNU PRO KZL

KZL bude navinuto na nevratné dievéné bubny zesilené ocelovou konstrukci. Oba konce kabelu budou
bezpeéné pripevnény k bubnu a zataveny smr$tovaci zatkou. Potiebné oznacCeni musi byt natis§téno
odolnou barvou z vnéjsi strany bubnu (z obou stran) dle pozadavkl zakaznika.

Qutside diametes™

Inside diameter

Iron
Wooden strip seal

Wooden

Iron
Iron

Drum diameter

Arbor hole
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Popisky k obrazku:

Outside diameter
Inside diameter
Iron

Wooden

Drum diameter
Arbor hole
Flange diameter
Wooden strip seal

Vnéjsi pramer

Vnitini pramér

Zelezo

Dtevény

Primeér bubnu

Otvor pro vieteno, hiidel
Primeér bubnu

Dfevéné ochranné laténi

TGG International Business Dept.
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Priamér Délka Rozméry a hmotnosti bubnu
kabelu kabelu 5 b 5 q A Ormotnost
(mm) (m) motnos
cm cm cm cm cm kg
2109 130 85 110 70 10 166
2380 135 85 110 70 10 177
17,70 2662 140 85 110 70 10 189
2954 145 85 110 70 10 201
3258 150 85 110 70 10 214
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RIBE® Electrical Fittings - Pfehled

SPOJ S KOVOVYM KRYTEM TYP 250

/e



Piehled — SFoj s kovovym krytem Typ 250 . .
MAXIMALNI BEZPECNOST PRO VASE SPOJENI POMOCI OPTICKYCH VLAKEN

SPOJE S KRYTEM OPGW
Vesgkeré nade spoje s krytem se vyznaéuji vynikajicimi viastnostmi jako je vysoka hustota a extrémne vysoka mechanicka
odolnost — pro spojeni, ktera spliiuji vade poZadavky.

IE »
> TECHNICKE VLASTNOSTI
* Material pouzdra: Aluminiova slitina
+ Max. 4 kabelové prichodky
« Standardni kapacita spoji:
> 144 zalisovact / 96 teplem smrstitelné spoje
« Min. polomér ohybu vidken: = 30 mm
* Typ cchrany: IP Code 67
* Odolny proti korozi

A



+» Celkova vaha véetné komponentd: pfiblizng 9-11 kg

* Rozsah provozni teploty:

-40°C to +70°C

* Rozsah pfipustné tepioty b&hem instalace: -10°C az +50°C

L



> SPOJ § KOVOVYM KRYTEM TYP 250 PODLE NAKRESU RIBE® DRAWING B 895 002

Obr.  |[Objednévka &. \Vyrobek / soucastka OPGW /FOC
Gvrmrn
1 3.23539-06 Spoj s kovovym Typ 250 4 prichodky
X 3 46625-23 gtl:f,gfnvv; (t:r-:-fb II;I;-1<( é)_gﬁ Sada prilchodek 1 Trubka (IT)/ 9.0 -13.y
3.46625-12 14.0- 17.y
3.46625-17 18.0-25.0
s 46625-20 OPGW / CT 0 6.5 -10.4 Sada prichodek Stfedova trubka (CT) CT ﬁg% 111-179
3.46625-24 8a¢ 18.0-25.0
s 46625.25 OPGW/CT 010.5 -14.5 Sada prichodek Stfedova trubka (CT) CT ':-,';r.r C:;———I 14.0-178
3.46625-21 1'?}‘ 1 ||18.025.0
5 4662513 OPGW/2T Sada prachodek 2 Trubky (2T) 3T -i_' . r 111-17.9
..f i (.
3.46625-18 - 18.0-25.0
5 4662514 OPGW/3T Sada prichodek 3 Trubky (3T) 3T ;.ﬁ" i Q 11-17.9
ol
3.46625-19 L 18.0-25.0
2.2 3.46625-22 FOC Sada prichodek 0.0-13.9
3.46625-15 14.0- 17.9
3.46625-16 18.0-224
3 3.46621-11 Sada Sroubovacich zastréek PG2I
4 3.46617-24 Sada svorek 10.0- 14.0
3.46617-25 144 -20.0
3.46617-26 20.1-26.0
5 3.48735-10 PInici sada jako zastupny prvek 10,12, 14
3.46735-11 14, 16, 18
3.46735-12 20, 22, 24
6 3.46760-02 Sada spojll (Véetné 2 spojovacich kazet Vietna1) SKI 21
7.1 3.46731-03 Rozvod vidken PECO 3/12 PECO 3/12
7.2 3.46776-01 Rozved vidken FATKS 2/6 FATKS 2/6
8 3.46759-01 Ochrana / drzak zamackavaciho spoje ISW/SWH 12-32
] 3.46759-02 Ochrana / drzak smritovaciho spoje SR/SRHB-62
10 3.46216-24 Svorka pro uhlopfiéné Konstrukce

A




11 3.46216-36

Svorka pro kulaté konstrukce

0 150 - 800

(OPGW) Optical Ground Wire — Opticky kulaty drat
(FOC) Fibre Optical Cable — Vidknovy opticky kabel
Pfehled - Spoj s kavovym krytem Typ 250

PRVKY & NAKRES

> PRVKY

SPOJ 5 KOVOVYM KRYTEM TYP

250

Maximalni kapacita spoji:

144 x ochrana zamatkavaného

spoje SW/ SWH 12-32 nebo 96 x

ochrana teplem smrstitelného spoje
--..,._\' SR /S8RH 8-62

SADA SPOJU SK121

‘/Cetn& ochranné trubky

Bézn4 kapacita sady spoj:

2 X 24 = 48 zamad&kdvané spoje
nebo 2 x 16 = 32 teplem smrstiteiné
spoje

SADA PRUCHODEK

Kabelové navlagky (2.1 + 2.2),
krouZek (32 x 3), kabelové

s Prichodky, smrstitelna hadice pro
néj3i ochranu - ATUM / MWTM,
smrstitelnd hadice pro vnitfni
ochranu - ATUM,

- / 3-nozni provedeni, pasta pro
montaz kov(, silikonové mazivo

. SADA SROUBOVACICH

- ZASTRCEK

PG21, krouzek (32 x 3), pasta pro
montaz kovd, silikonové mazivo

- g ROZVODY VLAKEN
e PECO 3/12 nebo FATKS 2/6

12 x OCHRANA/DRZAK

ZAMACKAVANEHO SPOJE
SW/SWH 12-32

8 x OCHRANA/DRZAK
SMRSTITELNEHO SPOJE
SR/ SRH 8-62

SADA SVOREK

UPEVNOVAC[ SVORKA PRO
UHLOPRICNE KONTRUKCE

"PLNICT SADA JAKD ZASTUPNY
PRVEK

UPEVNOVACT SVORKA PRO
KULATE KONTRUKCE




> NAKRES ROZMERU V MM

¥

'y

. 57

[UZEMNERNI min. 25 mm- " | EARTH CONNECGTION min. 25 mm>




COMPETENCE CONNECTS

RIBH
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Telefon: +48 (0) 91 22/ 87- 11 54 « Fax: +49 (0) 91 22 /87-15 06
E-mail: optofit@ribe.de * www.ribe.de




Montazni navod pro Spoj s kovovym krytem - Typ 250 MA B895-06-0-en

IBE

www . ribe.de
Spoi & kovovym krytem Typ 250

18.04.2016
MA B885.08-C-en
1114

Obsah
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Piiprava FOC

11 Shiinka spoje.s knytem
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4.4

Pilprava skfifiky spoje s krytem
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1.2 Ptislusenstvi a sady spojl 4.5 VioZzeni OPGW a FOC

2 Né&stroje 4.6 Upevnéni a utésnéni OPGW

3 \V&eobecné informace 4.7 Upevnéni a utésnéni FOC

3.1 4.8 Instalace kazety
Okolni podminky

3.2 4.9 Spojeni viaken
Kapacita

n 4.10 Uzavfeni skfifiky spoje s krytem
Instalace

4.1 Pfiprava instalace 4.11 Namontovani skfifiky spoje s krytem

4.2 Priprava OPGW

1 Rozsah dodani {(viz Objednavka ¢&.)

1.1 Spoj s kovovym krytem se sklada z: plechového krytu, kulaté desticky s upeviiovaci svorkou, tésnéni, kazetové podpéry
a suché patrony (2}. (obr. 01)

1.2 Napéjeci sada, sada svorek, plnici sada, sada kazet a sada spoji. (obr. 02 -07

fig. 05
...:r-—..—-l—u.--
. fig. 06
BN 2 il I
e — { ‘
fig. 03 fig. 04 | fig: 07 SRR
[ Obr. | Fig. ]
2 Nastroje

Kromé b&zné pouZivanych nastroji a pfistrojl pro instalaci OPGW a FOC je tfeba mit na misté také ndsledujici nastroje:

« Rezaé trubek RIBE

* Momentovy kli¢ az do 100 Nm véetn& Sestihrannych matic w.a.f. 17, 19, 22 a $estihranné objimky pro M8

* Francouzsky Kii¢ pro kabelové priichodky

3 Vieobecné informace

3.1 OkolnT podminky

Povoleny rozsah teploty okolniho prostfedi pro instalaci by se mél pohybovat mezi -5°C a +50° C,

3.2 Kapacita

Typ 250 miize byt vybaven maximalné 4 béznymi kazetami. Jedna kazeta mize byt vybavena dvéma dr2éky spoji pro 2x12
sendviCovych spoji nebo 2x8 teplem smrstitelnych spoji.

4 Instalace

4.1 Plipravy na instalaci

4.1.1 Urtete polohu, v jaké bude skfifika spoje s krytem pfipojena k v&Zim s vysokym napétim, sloupim, zdem nebo opérnym

AL



konstrukcim.
4.1.2 Upevnéte OPGW dotasn& kabelovymi svorkami bez krouceni k bodu upevnéni na vedeni spoje a upevnéte ho svorkami.
4.1.3 Oznadte konetnou délku a polohu OPGW.
4.1.4 Odstrafite OPGW véetné kabelové svorky.
42 Priprava OPGW
4.2.1 Pipravte OPGW v natazené délce pfibliZné 4m.
4.2.2 Prilepte odifznutou &ast tfemi vrstvami pasky GFK a podle toho ji ufiznéte podle obr. 08,
(viz4.23-427)

3000

" fig. 08 |

e IL £

[ Obr. | Fig.

(Rozméry v mm)

4.2.3 Odstiihnéte nebo upilujte aluminiovy drat v3ude kolem vnéj§iho povrghu.

4.2.4 Odstrafite vrstvu z konce OPGW smérem dol(.

4.2.5 Zlomte draty na fezné hran& a uhladte ostré okraje pilnikem.

4.2 6 Rozbalte nerezoveé trubky z dratu.

Poznamka: Zajistéte draty proti prehybanil

4.2.7 Uiiznéte ocelové draty kotoudovou fezadkou podle obr. Q8.

Poznamka: Neponiéte trubku héhem Fezénl a po jeho skongeni zkontrolujte, jestli trubky nejsou podkozené!
4.3 Pfiprava FOC

4.3.1 Ocistéte FOC lihem.

4.3.2 Udélejte kruhovy vyiez fezaGem na kabely nkt v bodé fezani a podéing rozfiznéte kabelové pouzdro.
4.3.3 QOdstrarite kabelové pouzdro a ofistéte kabelové Zily lihem.

4.3.4 Odfiznéte opérny prvek FOC podle obr. 09.

3000
" »
20
i fig. 09
ALY
.“ ‘_
“l . \l‘ ‘ 4‘.
Gaine du cable Elément de support Ame du cable
Obr. Fig.
Gaine du cable Gaine du cable
Element de support Element de support
Ame du cable Ame du cable

(Rozméry v mm)

4.4 Priprava skFfifiky spoje s krytem

4.4.1 Upevnéte kulatou destitku na pracovnim stole (napfiklad dvéma svéraky).

4.4.2 Qdstrarite slepé zatky.

4.4,3 Namastéte t&snicl krouZky silikonovou pastou a zavit tsniciho Sroubu pastou Molykote. (obr. 10 - 11)

L —

fig. 10

[ Obr. [ Fig. _

A



4.4.4 Viozte tésnfei Sroub a zasroubujte ho klicem sme&rem doll.(obr. 12)

i

[ Obr. [ Fig.

4.4.5 Upevnéte navlacky pomocl roubl a reduktord. Reduktory jsou zapotfebi pouze pro PG13.5, PG16 a PG21. (obr. 13)

| Fig.

4.5 Viozeni OPGW a FOC
4.5.1 Nainstalujte spodn( ¢ast svorek a nastavte je k otvorim pro vioZenl. (obr. 15)

7/



["Gbr. [ Fig. |

4.5.2 Zatlacte teplem smrititelné trubky MWTM 16/5, a dale pak MWTM 25/8 do OPGW and FOC o rozméru 0 < 16mm. {obr.
16)

fig. 16

[ Cor. [ Fig. |
4 5.3 Viozte OPGW, a déle pak FOC navladkami do navrhované polohy. (obr. 17 - 17A).

._"| 1

| Fig.

454 Srouby upevnéte francouzskym klicem. (obr. 18)

7é



[ Fig.

455 Vyzkousejte OPGW, a pak FOC co se tyée upevnéni jejich vioZeni.
4.5.7 Smritovani trubek MWTM 50/16 a MWTM 25/8. (obr. 19A - 19F).

[Obr. — [ Fig. 1

4.5.7 Upravovani svorek a nepouZivaného svorkového cka vypinéného pinicimi &astmi a upevnéného pomoci krouticiho
momentu 20Nm (OPGW), a déle pak 10Nm (FOC). (obr. 20A - 20D). Zasvorkovani OPGW a FOC v oddélenych svorkach
— pokud mozno. {viz obr. 20C})

“F



[ Gbr. | Fig.

4.5 8 Vyzkouseijte, jestli je FOC pofadné upevnén v kabelovych svorkach.

4.7 Upevnéni a utdsnéni OPGW 1 aZ 3 ocelovymi trubkami

4.6.1 Ufiznéte trubku fezadem trubek (obr. 21} podle obr. 22.

Poznamka: Sipka na fezadi trubek musi sméfovat ke konci optického kabelu, a déle pak ke kenci vidken,

 fig. 27

[ obr. | Fig. |

4.6.2 Utésnéni ocelové trubky podle obr. 22 teplem smrtitelnymi trubkami nebo uzaveéry. (viz zadéanl v tabulce 1, strana 10}
4.6.3 Tahnéte ochrannou trubku FOPT-CT pres ocelovou trubku podle obr. 22 a upevnéte ji teplem smrstitelnou trubkou podie
Tabulky 1 (nasledujici strana).



fibres

Upper edge sleeve Cutting edge tube
1 ¢ 140 R
~: Protecting tube
RN ol |2 - 30 fixed with ATUM 8/2
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}‘x\‘\ » 6049 .
RN

ATUM 3/1 and ATUM 8/2 to increase

the steel tube

Protecting tube FOPT-CT 3.15/4.3

pull over the steel tube

ATUM 12/3, respectively heat shrinkable cap HEV

Obr. Fig.
Navlaéka horni hrany Upper edge sleeve
Trubka fezné hrany Cutting edge tube

Ochrannd trubka upevnénd k ATUM 8/2

Protecting tube fixed with ATUM 8/2

Vlakna

Fibres

ATUM 3/1 a ATUM 8/2 ke zvétieni ocelové trubky

ATUM 3/1 andATUM 8/2 to increase the steel tube

Ochranna trubka FOPT-CT 3.15/4.3 tazena pfes ocelovou

trubku

Protecting tube FOPT-CT 3.15/4.3 pull over the steel tube

ATUM 12/3, a dale pak teplem smrétitelny uzavér HEV

ATUM 12/3, respectively heat shrinkable cap HEV

obr. 22 (viz také Tabulka 1)
(Rozméry v mm)

Tabulka 1:
1 2 3 4 5
Ocelova trubka (R} Cap (QOchranna trubka [Teplem smrstitelna trubka
Teplem Teplem
smrstitelnd smrstitelna
trubka trubka
Trubka - @ Trubka-&isla |ATUM HEV ATUM FOPT-CT 3.15/4.3 IATUM
1.9-2.7 1 3/1 12/3
600 mm dlouhd
2.8-3.2 1 8/2 12/3
3.3-3.8 12/3
L 00 mm dlouhd 8/2
Ohfatd na konci a
roztazena
18-27 ?2+3 3/ 216+318
00 mm dlouha
2.8-32 2+ 3 216-318
3.3-3.8 2+3 216+318 8/2
00 mm dlouha
Ohrata na konci a
roztaZena

4.7 Upewnéni a utdésnéni FOC
4.7 1 Rezani kabeloveé Zily podle obr. 23.
4.7.2 Utésnéni FOC na vné&jsim pouzdfe podle obr. 23

fig. 22 l




Heat shrinkable tube MWTM 3512

for FOC up to @22 5mm

for FOC up to @ 18.0mm

Heat shrinkable tube MWTM 25/8

Center slement

Cable core Fibres

Qbr.

Fig.

Teplem smrétitelna trubka MWTM 35/12 pro FOC az do &
22.5mm

Heat shrinkable tube MWTM 35/12 for FOC up to @
22.5mm

Teplem smrstitelna trubka MWTM 25/8 pro FOC aZ do @
18.0mm

Heat shrinkable tube MWTM 25/8 for FOC up to @ 18.0mm

Stiedovy prvek Center element
Kabelova Zila Cable core
ViIdkna Fibres

obr. 23

{(Rozméry v mm)

4.8 Instalace kazety
4.8.1 Polozte kazety na nosnik.

4 8.2 Polozte ochranné trubky, a dale pak kabelové Zily do oéek za kazetou a upevnéte je kabelovymi spojovacimi prvky. (obr.

24)

4.8.3 Upevnéte ochranné trubky, a dale pak kabelové Zily do vyfezl kazety kabelovym spojovacimi prvky podle obr. 24.

Poznamka: Neupeviiujte kabelové spojovaci prvky pfilis pevné!

Obr.

Fig.

Kabelovy spojovaci prvek

Cable binder

4.9 Spojovani vlaken
4.9.1 Spojte opticka vlakna podle cbr. 25.

i/



max. 25mm

1

[ Obr,

4.9.2 PoloZte volna vidkna do ofek a v kazetéch rozdélte. (obr. 25)

Poznamka: Polozte volna vidkna pokaZzdé na obé strany ochrany spoje zarover

s ohledem na minimalni polomér chybu < 30mm.

4.9.3 Uzavfete kazetu ochrannou destickou.

4.10 Uzavien! skifftky spoje k krytem

4.10.1 Aktivujte suché patrony (oteviete aluminiovou f6lii) a polozte je na dno spojl.

Poznémka: PouZijte pouze Zluté nebo modré suché patrony!

4.10.2 Nasadte plechovy kryt a otofte jim ve sméru hodinovych rugigek nakolik to bude mozné. Potom utdhnéte Sestihranny
objimkovy &roub (viz cbhrazek 26A — 26C) Kroutici moment: 14 Nm.

A



fig. 26(A-C)

[ Obr. [ Fig. ]

4.11 Namontovani skfifiky spoje s krytem
4111 Skfifika spoje s krytem bude upevné&na pomocf pfedinstalovaného zavrtného roubu M10. Kroutici moment: 35 Nm
{viz obr. 27 - 28)

e



[ Obr. [ Fig.

Kroma tohoto standardniho upevnéni jsou k dispozici i nsledujici sady svorek:

- Sada svorek pro upevnénl na miiZovy stozar

- Sada svorek pro upevnéni na kulaty stoZar

Vyde uvedené Udaje — vietné ilustraci — odpovidaji soutasnému stavu nasich védomosti a jsou spravné a spolehlivé podle
naseho nejlepiiho védomi. Nepfedstavuji vak z nadi strany zdvazné zajisténi kvality. Takovéto zajisténi je moZné jen
prostiednictvim nadich norem pro zajidténi kvality. UZivatel tohoto vyrobku se musi rozhodnout na svou viastni zodpovédnost
ohledné vhodnosti pro zamyslené pouZiti.

Nase zodpovédnost za tento vyrobek se omezuje na “V3eobecné podminky pre dodavky produktl a sluzeb elektrického a
elektronického primyslu”.

Specifikace RIBE muZe byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. RIBE si navic vyhrazuje pravo upravovat bez pfedchoziho
upozoréni, a provadét zmény materidld a pracovnich precest, které nepoikodi pouZitelné specifikace.

Poznamka: V pfipadé& Spatné montaZe vyrchce RIBE nenese Zadnou zodpovédnost.

V piipadé dotazd kontaktujte prosim:

Richard Bergner Elektroarmaturen GmbH & Co. KG

Industriestr. 5 D-81126 Schwabach / Germany Telefon: +48 (0) 9122 / 87 -0 E-mail: elektroarmaturen@ribe.de

A
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G-060-2000-114 G-060-2000-114
| 1200236 I
! l detail
| 1015:314 |
| N |
. PPC INSULATORS .
! date of man’ufacture 22 sheds |
datum vyroby 0 stfisek Ro
l L 60/22 120 kN |
| S | ( | | | | | | / _/ } | | s
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92092 | | | | | | | || o200 } \O & £
30
standard IEC 60433 norma
testing acc. to IEC/EN 60383 zkousky dle
coupling dimensions acc. to IEC 60471/DIN 48074  rozmér spojeni dle cementing: lead antimony acc. to 1111.4 - Tv 9 (PbSb 10) 210
tmeleni: olovo a antimon dle. norm 1111.4 - Tv 9 (PbSb 10) '
lightning impulse w.ithstand voltage 550 kV I’a"ZOYé ’vydrivnt'é nelpétl' . 5 |cap GL 60 B EN-GJMB-550-4 3 11132-221300 DIN EN SO 1461 - t Zno 1.4
power frequency withstand voltage, wet 230 kV vydrzné napéti primysl. kmito¢tu za mokra armatura
2 d|skv®25x3 lead 2 11132-322100 0,017
kole€ko olovo
nom. creepage distance 2114 mm nominaini povrchova dréha 1 |insulator body ' C 130 y 11133-225915 brown glazed 15,0
min. creepage distance 2061 mm minimalni povrchova draha t8lo izolatoru-porceldn hnéda glazura
pcs. term material no. drawing-no. remark weight
minimum tensile load 120 kN min. zatizeni v tahu kusy oznaceni material gislo vykres &. poznamka vaha
tensile routine load 96 kN kusova zkouSka tahem (material) (tolerance) Oberfliche |Mafstab  1:5 Pasition - Menge () kg
The displacing of the clevis max. 4°. - -
osova odchylka vidlice max 4°. Datum Nome [designation]
Bearb. {09.02. Wi
Electrical values are measured without arcing horns. G::: 83 ?)g 5812 FA.wgiL"%aenlr:i Long rOd |nSUlat0r
elektrické hodnoty jsou méfeny bez ochrannych armatur. Norm LG 60/22/1200
(drawing no.) Blatt
B 0745 060607| ve | prROKERAMIK|  11134-2336T0-B -
A 02/103 16.12.02 | Me. | SONNEBERG GmbH Bl
Zust.| Anderungen Datum |Name| Dateiname 11134-2336T0-B |(SUPP. of)  11134-233600-A
| 3 L 5 6 | 1 | 8
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Vogelschutzfahnen

Ochrana proti ptakim s jednotlivymi
pohyblivymi praporky

Uloha &er. 06

Vogelschutzfahnen, mit einzelnen beweglichen
Markierungslaschen

Ochrana proti ptdkam s jednotlivymi pohyblivymi
praporky

MaRe in mm / rozméry v.mm

300

, 90

| ! | N
| NUETTTIN
g| I\
S | | | NN schwarz gerna
! \ weiR / bila
H l; |
Bestellnummer | Klemmbereich | Stabe / pruty |Stabdurchmesser Masse ca.
Rozsah svorky| rods/ set Priimér prutd |L/mm hmotnost
Objednaci ¢islo kg / Stiick
D/mm d/mm kg / ks
B181001A01 13,11-14,81 2x3 3,25 400 1,1
B181001A02 14,82 - 16,62 2x3 3,25 400 11
B181001A03 16,63 - 18,53 2x3 3,25 430 11
B181001A04 18,54 - 20,54 2x3 3,25 480 1,1
B181001A05 20,55 - 22,60 2x3 3,25 520 11
B181001A06 22,61 - 25,20 2x3 3,25 620 11
Werkstoff / Oberflache: Material / Material:
Markierungslaschen: PE-Kunststoff / weif3 - schwarz Praporky: PE / bila-¢erna
Seil: nichtrostender Stahl Tyé¢: nerezova ocel
Spiralstabe: aluminiumummantelter Stahl Spiralové pruty: ocel oplastovana hlinikem
Klemmhaken: Aluminium-Legierung Drzak: legovany hlinik

Anwendung / Montagehinweise:

Diese Vogelschutzfahnen werden als Sichtzeichen verwendet, die
an Erdseile von Freileitungen angehangen werden, um diese als
Hindernisse fiir Vogel besser erkennbar zu machen. Sie kénnen
auch auf Leitungsseilen bis 110 kV eingesetzt werden.

Die Vogelschutzfahnen werden auf dem Leitungsseil bzw. der
Schutzspirale, wenn eine solche verwendet wird, befestigt indem
je ein Spiralstabbiindel so aufgewunden wird, dass die
Klemmhaken tberdeckt sind.

Pouziti/montaZni predpis:

Tyto ochrany proti ptakim se pouzivaji jako vystrazné praporce,
které jsou umistény na zemnim lanu vedeni tak, aby byly pro
ptaky zviditelnény. MGzou se také pouzit na fazové vodic¢e do 110
kv.

Ochrana proti ptaktim se pomoci spiralovych svazku pfichyti na
zemni lano nebo fazovy vodi¢. Je nutné dbat nato aby spiralovy
svazek prekryl zavésnou svorku ktera je zavéSena na zemnim
lanu nebo fazovém vodici.

— 'ﬁ\
ELEKTROARMATUREN

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten!

V8echna prava na zmény vedouci k technickému zlepSeni vyhrazena



